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NEUKADUR PU 256
NEUKADUR Harter H 118 V

Allgemeines NEUKADUR PU 256 ist ein kalthartendes, nicht abrasive Fillstoffe
enthaltendes, I6sungsmittelfreies Zwei-Komponenten-Polyurethan-Giel3harz.

Mischungs- 100 Gew.-Teile NEUKADUR PU 256

verhaltnis 23 Gew.-Teile NEUKADUR Harter H 118 V

Einsatzgebiete Negative aller Art im VollguRBverfahren (auch in groBen Schichtstarken),

Kernseelen, Kopiermodelle, Kontrollabgusse.

Verarbeitung Harz- und Harter-Komponenten vor jeder Enthahme aus dem Original-
gebinde gut aufriihren. Bei Handverarbeitung werden NEUKADUR PU 256
und NEUKADUR Harter H 118 V im angegebenen Mischungsverhéltnis
(mindestens 2 - 3 Minuten) intensiv miteinander vermischt, wobei so
langsam wie mdglich gertihrt werden soll, damit nicht zu viel Luft in das PUR-
Gemisch eingerihrt wird. Vor dem Vergief3en laRt man die Giel3harz-
masse ca. 2 - 3 Minuten stehen, damit die eingeschlagene Luft entweichen
kann. Verarbeitung mit Zweikomponenten-Dosieranlagen méglich.

Verarbeitungszeit Bei Raumtemperatur 60 - 70 Minuten. Die Verarbeitungs- und
Aushartungszeiten kénnen durch Zusatz von Katalysatoren (z. B. Katalysator
NEUKADUR DB) wesentlich verkirzt werden (3 - 5 Minuten). Beim Herstellen
von dickwandigen Teilen soll jedoch ohne Katalysator gearbeitet werden, um
die auftretende Reaktionswarme klein zu halten und um
Schrumpfspannungen zu vermeiden.

Lieferform Arbeitspackungen
NEUKADUR PU 256 900 g
NEUKADUR Harter H 118 V 207 g

Liefereinheit: Originalkarton mit 8 Arbeitspackungen

Grol3packungen
NEUKADUR PU 256 8 kg
30 kg
NEUKADUR Hérter H 118 V 1,0 kg
7,0 kg
Lagerféahigkeit Bei 18 - 25 °C in verschlossenen Originalgebinden ca. 6 Monate. Nach

langerer Lagerung kann das Material sedimentieren und ist daher vor
Gebrauch ggf. aufzurtihren.




Eigenschaften im Anlieferungszustand

Farbe

Dichte

Viskositat (20 °C)

Eigenschaften der Mischung

Mischungsverhaltnis
Mischviskositéat (20 °C)
Verarbeitungszeit (20 °C)

1000 g

Entformbar je nach Schichtstarke

glcm®

mPa:-s

mPa-s

Minuten

Stunden

Hartungszeit (20 °C) ( Nachhartung) Tage

Daten des ausgeharteten Produktes

Shore D-Harte (24 d RT)
( 7dRT)

Biegefestigkeit

(7 d RT/24 h 100 °C)
E-Modul aus Biegefestigkeit

Schlagzahigkeit

Kerbschlagzéahigkeit

Zugfestigkeit

Druckfestigkeit

Lineare Warmedehnzahl

(23 - 62 °C)

Lineare Warmedehnzahl

(62 - 100 °C)

Warmeleitfahigkeit
Glutbestandigkeit

Formbestandigkeit in der
Warme nach Martens (7 d RT)

Linearer Schwund bei (20 °C)
(Prufkorper 1000 x 50 x 20)

DIN 53505

DIN 53452

DIN 53452
DIN 53453
DIN 53453
DIN 53455
DIN 53454
VDE 0304 T.1

VDE 0304 T.1

DIN 52612
DIN 53459
DIN 53458

NEUKADUR
PU 256

weild
ca. 1,75
ca. 26.000

100 Gew.-Teile

Punkte
Punkte

N/mm?

N/mm?
kd/m?
kd/m?
N/mm?
N/mm?

K-l

K-l

WK*m™*
Gutegrad
°C

mm/m

NEUKADUR

Harter H 118 V

braun

ca. 1,20
ca. 150

23 Gew.-Teile
ca. 6.000

ca. 50
6-8
2-3

ca. 80
ca. 89

ca. 86

ca. 4.290
ca. 11
ca.1,9

ca. 45

ca. 89

ca. 57 x 10°

ca. 134 x 10°

0,508
3a
ca. 60

ca. 0,1

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach dem heutigen Stand unserer
Kenntnisse. Sie befreit Sie jedoch nicht von der eigenen Prufung der von uns gelieferten Produkte auf deren Eignung fur die
beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen au3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlie3lich im Verantwortungs-bereich des Verarbeiters. Etwa bestehende
Schutzrechte Dritter sind zu bericksichtigen. Wir gewéahrleisten die einwandfreie Qualitat unserer Produkte nach Massgabe
unserer Allgemeinen Geschaftsbedingungen. Beim Umgang mit unseren Produkten sind die arbeitshygienischen und
gesetzlichen Vorschriften zu beachten. Im Ubrigen verweisen wir auf die entsprechenden Sicherheitsdatenblétter.
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